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Prezenta lista de preturi | gjjiere “MF” - HSS EN 22568 Tarozi “M” - HSSE DIN Tarozi scurti “M” - Tarozi magini HSSE DIN

anuleaza toate preturile _ 371/376 HSS DIN 352 371 - pentru otel
e sore o g ENETE T TR
reperelor care nu sunt 4 362236.M8'0.75 8,90

h L Y 6  PMC.1500.M 24 7 24M12 4,3
cuprinse in lista, va + ssaemEi00 850 C.1500.M3 5, 3635 73146.M8 16,23
rugam sa intrebati. " 6  PMC.1500.M4 536 9 73146.M10 19,53
. 4 362236.M10*1.00 10,40 o Pucisooms 56 Tarozi pentru piulife “M” -
Tarozi “M” - HSS DIN 352 4 362236.M10*1.25 11,10 : HSS DIN 357 . _
_ ’ 6 PMC.1500.M6 5,64 _ Tarozi masina HSSE DIN
.M12*1, 376 - pentru otel
. pove - 4 362236.M12*1.00 13,50 T p t
! . 7 PMC.5000.M3 7,02
) B - 4 362236.M121.25 14,40 6 PuciscoMio 747
! 7 PMC.5000.M4 7,12
4 362236.M12*1.50 12,00 6  PMC3500M12 9,94 9 73148.M3 15,68
3 0301720 6,93 " PMC.5000.M 7,
4 362236.M14*1.25 13,70 6  PMC3500M14 12,40 CABILE g2 9 73148M4 15,68
3 0301920 6,93 P pm——. 6 PMC3S00MIE 1410 7 PMC.5000.M6 8,01 z AL 15,40
g 0302120 S 4 362236.M16*1.50 16,90 6  PMC.3500.M18 19,82 [N C SO0 MO 9 73148M6 15,13
3 dst2420 L 4 362236.M181.50 16,90 6  PMC.3500.M20 21,03 7 PNEEL T 9 73148M8 1623
¢ 0302520 12,60 4 362236.M201.50 16,90 6  PMC.3500.M22 2936 v el ieT RS o 73148M10 2173
¢ 0302620 1544 4 362236.M221.50 23,50 6  PMC3500.M24 27,79 [ LR e 9 73148M12 23,93
g p3g2720 (25 4 362236.M24*1.50 23,50 . T 9 73148.M14 35,75
3 0302820 25,20 Tarozi “M” - HSS DIN Tarozi masina HSSE DIN
371/376 371 - pentru otel 9 73148M16 3520
73148, 55,
3 0303020 32,45 HSSIDIN 5157
e e e e | Cleme o
3 0303120 38,75 6 6041520 6,51 8 73133.M2.50 15,13 . O G
5  PMC.0302.G1/8" 16,71 ’
= 6 6041720 6,93 8 73133.M3 12,10
Filiere “M” - HSS EN 22568 5  PMC.0302.G1/4" 22,04 o 73148.M30 113,30
6 6041920 6,93 8 73133.M350 12,93
(Pe oD e 5 emcosmecs 263
6 6042120 77 8 73133.M4 12,38 Tarozi maginad HSSE DIN
3 ui0gs20 Gl 5 PMC.0302.G1/2" 38,12 371 - pentru inox
6 6042320 9,24 8 73133.M4.50 17,05 P
3 0101520 441 5 PMC.0302.G5/8" 46,12
6 7042520 1,76 . R PR
3 0101720 441 5  PMC.0302.G3/4" 55,93 ’ ’
0302, , 6 7042620 14,91 10 73176.M3 13,48
5 0101520 " ) 8 73133.M6 12,03
’ 5 PMC.0302.G7/8" 73,97 6 7042720 16,91 . 131338 1485 10 73176.M4 13,75
3 0102120 5,04 w : y
5 PMC.0302.G1 91,3 6 7042820 21,84 10 73176.M5 13,75
5 0102320 672 8 73133.M10 18,70
’ - Profi “G” 6 7042920 23,31 10 73176.M6 14,03
3 0102520 8,19 iliere Profi “G” -
HSS EN 22568 g et 28 O Tarozi magina HSSE DIN 10 73176.M8 16,23
3 0102620 8,30 376 - pentru otel
8 g2y 3B P ! 10 73176.M10 19,25
5  PMC.9502.G1/8" 8,42 Tarozi “M” - HSSE DIN
B gla2s20 250 e g FSISSMS (S0 Tarozi masina HSSE DIN
3 0102920 12,81 5  PMC.9502.G1/4™ 11,45 _ 8  73138.M350 17,33 376 - pentru inox
3 0103120 19,11 5  PMC.8502.G1/2" 16,68 8 73138.M5 14,85 10 73177.M12 24,48
. 6  PMC.2050.M4 572
5 PMC.9502.G5/8' 23,98 8 73138.M6 14,85 10 73177.M14 40,15
Tarozi “MF” - HSS DIN 2181 5  PMC.9502.G3/4" 24,80 o PMC2050.M5 591
- -9502. g 10 73177.M16 36,85
5  PMC.9502.G7/8" 32,39
4 3621810.M6%0.75 9,20 6 PMC.2050.M8 L ’ 7B 1953 E PO e
.M6*0. ) 5  PMC.9502.G1" 32,94
4 3621810.M8*0.75 9,80 e ’ s 28 i ina
. . i . 6 e R 8 73138.M14 3355 Taroz7|1ma§|na H§SE DIN
4 3621810.M8*1.00 9,00 Tarozi “M” - 371 - pentru inox
6  PMC.4050.M14 13,78 8 73138.M16 33,00
" 6  PMC.4050.M16 1512 8 73138.M18 52,80
G comoImnOnas 280 6  PMC.4050.M18 21,79 8  73138.M20 51,70 " o
4 3621810.M12*1.00 11,20 6 6001322 4,52 1 73660.M4 14,30
4 3621810M121.25 1500 ) s001522 .62 6  PMC.4050.M20 22,51 8 73138.M24 69,85 . Tassoms 1485
4 PEOITEEED e 6  PMC.4050.M22 30,21 - :
- . ; 6 6001722 4,62 S 11 73660.M6 15,13
o 6  PMC.4050.M24 28,68 Tarozi masina HSSE DIN - b
4 3621810.M14*1.25 19,40 . 6001922 483 ) =
g 71 - pentru otel 11 73660.M8 17,88
4 3621810.M14*1.50 13,60
4 3621810M16.50  16.20 g Sha2i22 23 Tarozi scurti “M” - _ 1 73660.M10 21,73
’ 6 6002322 6,62 HSS DIN 352 9 73146.M2 16,50
4 3621810.M18*1.50 18,20
6 7002522 9,56 _ 9 73146.M2.2 19,53 Tarozi masini HSSE DIN
4 3621810.M20*1.50 21,60 ; s
6 7002622 12,71 7 363524.M3 2,90 9 73146.M2.5 1540 376i-pentrulinox
4 3621810.M22*1.50 26,00
6 7002722 14,91 7 363524.M4 2,90 9 73146.M3 13,75 _
4 3621810.M24*1.50 30,00
6 7002822 18,27 7 363524.M5 2,90 9 73146.M3.5 15,95 1" 73659.M12 21,45
Filiere “MF” - HSS EN 22568 6 7002922 19,85 7 363524.M6 3,00 9 73146.M4 13,75 11 73659.M14 33,00
_ 6 7003022 25,52 7 363524.M8 3,20 9 73146.M5 14,03 11 73659.M16 40,15
4 362236.M6*0.75 8,10 6 7003122 28,98 7 363524.M10 3,40 9 73146.M6 14,03 1 73659.M20 60,50
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Suporsi pentru filiere DIN 225

Adancitor si tesitor conic

HSS DIN 335-C

Burghiu pentru largit gauri

in tabla

Burghiu HSS DIN 338 Tip N

rectificat, executie alba cod 23381
rectificat, executie alba cod 33381
roluit, executie neagra cod 33380

Burghiu HSS DIN 338 Tip N
rectificat, executie alba cod 23381
rectificat, executie alba cod 33381
roluit, executie neagra cod 33380

12 0505100 2,31
14 1101 4, 16 21 1,7
- 0505200 263 0811010 83 0830210 6
- 0505300 263 14 0811110 525 16 0830310 20,48
14 ! 1 I 17 1,50 077 014 0,10 18 540 1,30 057 027
- 0505400 208 0811210 525 6 0830410 2,79
14 0811310 5,67 16 0830510 63,00 17 1,55 0,77 0,21 - 18 550 1,19 049 0,23
12 0505500 3,89
14 0811410 5,99 16 0830610 115,50 17 1,60 077 021 0,10 18 560 151 061 0,31
12 0505600 5,99
14 0811510 6,30 16 0831010 30,77 17 1,65 077 021 - 18 570 151 061 0,31
12 0505700 5,99
14 1161 ! 17 1,70 077 021 0,10 18 575 165 061 0,31
12 0505800 9,14 0811610 L T TRE———
14 0811710 6,93 CLAELL) 0 WD 17 1,75 077 021 0,10 18 58 151 061 0,31
v veme A Pe cod e
- 0506000 1365 14 0811810 7,46 17 1,80 077 021 0,10 18 590 151 061 0,31
J 16 0840110 17,54
14 0811910 9,87 17 185 077 021 - 18 6,00 1,37 053 027
£2 Co06200 (1285 16 0840210 17,54
14 0812110 10,40 ’ 171, 77 021 0,1 18 6,10 1, 70 0,
- 0506200 20,06 . st 250 9 o 0 0,10 610 1,89 070 0,36
14 0812210 13,13 ’ J ! ! . ! ] I !
- 0506300 20,06 . ot oo 17 1,95 077 0,21 18 620 1,89 070 0,36
14 0812310 13,44 ’ 17 200 046 0,14 0,10 18 625 203 070 0,36
(2 e il 16 0841210 38,54
14 0812510 17,96 ’ 17 210 049 016 0,13 18 630 1,89 070 0,36
L2 0>0€o00 2 16 0841310 55,65
14 0812410 19,43 ’ 17 2,20 049 016 013 18 640 1,89 070 0,36
i SoDeeey 220 16 0841410 30,98
14 0812710 19,43 ’
- 0506700 e . voeiorn aaer 17 2,25 056 016 0,13 18 650 1,72 060 0,31
14 0812610 31,08 ’
1 0506800 S 17 2,30 049 016 0,13 18 6,60 235 081 043
. : 17 2,40 0,4 A A 18 670 2 81 04
" 0906900 8453 Adancitor si tegitor conic Burghiu HSS DIN 338 Tip N o 04 ote ol ore ® 081 08
rectificat, executie alba cod 23381 17 2,50 046 0,14 0,11 18 675 249 081 043
12 0507000 235,20 HSS DIN 335 -D rectificat, executie alba cod 33381
12 0507100 235,20 _ roluit, executie neagra cod 33380 17 2,60 0,63 0,23 0,14 18 6,80 214 0,70 0,37
1 0507200 T = S — 145 17 2,70 063 023 0,14 18 690 235 081 043
- —— s - VR 12,60 17 275 070 023 014 18 7,00 214 070 0,37
17 020 182 021 -
G G 1575 17 2,80 063 023 0,14 18 7,0 2,70 091 0,51
Suporti pentru tarozi DIN 1814 - S o~ fy 5 Wy O e 17 290 063 023 014 18 7,20 270 091 051
17 030 070 021 -
(ke e e 814510 18,38 7 0 G5 QA Oik Rl e eial s Wil
17 035 070 021 -
13 0525100 3,05 . 814610 Py 17 310 070 023 013 18 7,30 270 091 0,51
17 038 - 021 -
13 0525200 3,57 . 814710 e 17 320 070 023 013 18 7,40 270 091 0,51
13 0525300 3,78 17 040 070 021 -
pom — e 17 325 077 027 015 18 7,50 2,45 077 0,44
13 0525400 5,67 17 045 070 021 -
- VT i 17 330 074 027 013 18 7,60 322 112 0,62
13 0525500 9,87 17 050 070 021 0,10
- — i 17 340 074 027 015 18 7,70 322 112 0,62
13 0525600 17,85 17 052 - 021 -
. 815110 o5t 17 350 067 023 013 18 7,75 343 112 0,62
13 0525700 32,55 17 055 070 021 -
o= — 749 17 3,60 081 032 0,18 18 7,80 322 112 0,62
13 0525800 67,20 17 058 - 021 -
. 815310 e 17 370 081 032 0,18 18 7,90 322 112 0,62
13 0525900 122,85 17 0,60 070 021 0,110
. #1540 oy 17 375 088 032 0,18 18 8,00 294 095 0,53
17 065 070 021 -
Sinort Souia o eiiches s 815510 e 17 380 081 032 0,18 18 810 347 119 0,64
P 17 0,70 0,70 0,21 0,10 17 3,90 081 032 0,18 18 820 347 1,19 0,64
17 075 070 021 0,10 17 400 074 028 015 18 825 382 119 0,64
13 0560100 6,72
Adancitor pentru gauri 17 0,78 o 0,21 0,10 17 4,10 0,84 035 0,18 18 830 347 1,19 0,64
13 0560200 9,24
tEnsVetsas 17 080 070 021 0,10 17 420 084 035 018 18 840 347 1,19 0,64
17 0,82 S 0,21 o 17 425 098 041 0,20 18 850 315 1,02 0,58
13 0562000 15,54 16 0820210 4,62
17 085 070 021 - 17 430 091 041 020 18 8,60 406 147 0,70
16 0820310 6,51
SRR . ’ 17 090 070 021 0,10
P B s . vooets 11as 18 4,40 091 041 020 18 870 406 147 0,70
HSS DIN 335 - C ’ 17 095 070 021 - 18 450 084 035 0,18 18 875 427 147 0,70
16 0820510 19,32
~Pg. cob e 17 100 070 014 010 15 460 1,00 046 024 18 880 406 147 070
w 0810110 3,99 16 0820610 31,19 17 1,05 070 021 - 18 470 1,09 046 024 18 890 406 147 0,70
14 0810210 3,99 i OSZOZLDNES € 17 110 070 021 010 18 475 119 046 024 18 9,00 371 123 064
14 0810310 3,99 16 08205 0N 17 145 070 021 - 18 480 1,09 046 024 18 910 469 1,61 0,83
14 0810410 3,99 16 B0/ DI 2 17 1,20 070 021 010 18 490 109 046 024 18 920 469 161 083
14 0810510 3,99 i WL il 17 1,25 077 021 0,10 18 500 098 039 020 18 9,25 490 161 0,83
14 0810610 3,99 — Vet aaun 17 1,30 077 021 0,10 18 510 130 057 027 18 9,30 469 161 0,83
urghiu pentru largit gauri
14 0810710 4,52 in tabl 17 135 077 021 - 18 520 1,30 049 027 18 9,40 469 161 0,83
14 0810810 4,52 _ 17 1,40 0,77 021 0,10 18 525 1,40 057 0,27 18 9,50 427 137 0,71
14 0810910 483 16 0830110 7,46 17 145 077 021 - 18 530 1,30 057 027 18 9,60 508 1,82 1,02

i P\
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Burghiu HSS DIN 338 Tip N Burghiu HSS DIN 338 Tip N Burghiu HSS DIN 340 Tip N Burghiu de centrare Burghiu Pro HSS Co5%

rectificat, executie alba cod 23381 rectificat, executie alba cod 23381 rectificat cod 23400 HSS DIN 333 DIN 338 Tip VA
rectificat, executie alba cod 33381 rectificat, executie alba cod 33381 roluit cod 33400
roluit, executie neagra cod 33380 roluit, executie neagra cod 33380 _
22 3,75 1,51
21 1 161 266 280 22 3,80 1,51
18 9,70 508 1,82 1,02 19 17,50 - - 4,06 20 425 147 084 21 1,25 161 266 2,80 22 3,90 1,51
18 9,75 529 1,82 1,02 19 18,00 2380 - 427 DG e G 21 1,6 1,75 3,01 3,22 22 4,00 1,37
18 980 508 182 102 19 1850 - - 462 D Y W 21 2 18 301 336 22 4,10 1,82
18 990 508 1,82 1,02 19 19,00 27,30 - 476 2 G R G 21 25 210 3902 3,78 2 4,20 1,82
18 10,00 4,62 1,54 0,88 19 19,50 - - 518 A A UE 21 345 2,80 511 4,76 22 4,25 1,82
18 10,0 560 1,96 1,05 19 20,00 31,50 - 546 O G (02 21 4 420 546 6,72 22 4,30 1,82
18 10,20 511 1,68 0,90 EUI S - {£02 21 5 588 980 945 22 4,40 1,82
18 10,25 - - 1,05 Bur?:é:fiifg: 3;400-{;') ) 20 4,80 1,61 1,02 21 6,3 9,0 11,90 14,00 22 4,50 1,65
18 10,30 560 1,96 1,05 roluit cod 33400 20 490 1,61 1,02 22 4,60 1,82
18 10,40 560 1,96 1,05 20 5,00 1,47 0,84 Burghiu Pro HSS Co5% 29 4,70 1,82

DIN 338 Tip VA

18 10,50 511 1,68 0,90 20 510 2,03 1,09 _ 22 4,75 1,82
20 040 305 - 20 520 203 095

18 10,60 6,79 2,31 1,13 o 030 168 22 4,80 1,82
18 10,70 6,79 2,31 1,13 20 050 175 - 20 530 2,03 1,09 ” 040 140 22 4,90 1,82
18 10,75 - - 113 20 060 1,65 - 20 540 2,03 1,09 ’ 0,50 1,19 22 5,00 1,65
18 10,80 6,79 231 1,13 20070 1,40 - 20 550 1,82 091 ’ o’eo 1,05 ) 5,10 2,31
18 1090 679 231 113 o GEY e . 20 560 231 119 ’) 0,70 0’98 22 5,20 2,31
18 11,00 623 1,96 0,98 25 . 20 570 231 119 ” o’so 0’91 22 5,25 2,31
18 11,10 7,44 - 1,30 20 1,00 1,05 - 20 58 231 119 ' ' 22 5,30 2,31
18 11,20 7,4 2,52 1,30 20 110 1,02 - 20 590 2,31 1,19 # 0:%0 oc8 22 5,40 2,31
18 1,25 - - 130 20 120 1,02 c 20 600 210 095 # o0 ot 22 5,50 2,10
18 11,30 744 - 1,30 20 130 1,02 - 20 610 329 126 # 10 o 22 5,60 2,31
19 11,40 7,44 - 130 20 140 1,02 - 20 620 329 126 # 20 091 22 5,70 2,31
19 11,50 6,51 217 1,12 20 150 091 = 20 630 329 126 = 1,30 091 22 5,75 2,31
19 11,60 805 - 1,47 20 160 1,02 - 20 640 329 126 # 1.40 0.1 22 5,80 2,31
19 11,70 8,05 - 147 20 170 1,02 - 20 650 294 105 = 1,50 0Tt 22 5,90 2,31
19 11,75 - 1,47 20 1,80 1,02 - - A AP i 2 ) 084 22 6,00 2,10
19 11,80 8,05 2,87 147 20 1,90 1,02 - ’ ’ 22 Sis 084 22 6,10 3,22
B GO = - 22 1,75 0,84 ’ ’
19 11,90 8,05 - 1,47 20 2,00 0,70 0,28 ’ ’ 22 6,20 3,22
20 68 392 1,09 J J
19 12,00 7,35 245 1,26 20 2,10 0,81 0,35 = e e 22 6,25 3,22
& Gn 9 : 22 1,90 0,84
19 12,10 8,40 - 1,54 20 2,20 0,81 0,35 20 700 354 109 ’ ’ 22 6,30 3,22
19 12,20 8,40 3,08 1,54 20 2,30 0,81 0,35 ’ ' ' 2 200 0.81 22 6,40 3,22
19 1225 - - 154 20 240 081 035 o A 2 il i 22 6,50 2,87
19 1230 840 - 1,54 20 250 070 028 00 TS 38 a2 2 220 R 2 6,60 3,43
19 1240 840 - 1,54 20 260 091 042 2 Te ae 16 2 225 2 22 6,70 3,43
19 12,50 7,70 2,59 1,33 20 270 091 042 2800 420 e 2 2el R 22 6,75 3,43
19 1260 924 - 168 20 280 091 042 o820 82 AT 22 230 L2 22 6,80 3,22
19 12,70 924 - 1,68 20 290 091 042 8% 4re M 2z 250 0l 22 6,90 3,43
19 1275 - - 168 20 300 081 035 ALY e Y 22 2,60 1,16 2 7,00 3,08
19 12,80 924 329 1,68 20 310 1,00 042 S O L 22 2,70 1,16 2 710 413
19 12,90 924 - 168 20 320 1,09 042 21 90 e WE 22 2,75 1,16 2 7,20 413
19 1300 840 2,80 144 20 325 126 049 2l WD G e 22 2,80 1,16 2 7,25 413
19 1320 1050 - . 20 330 1,09 049 G 2O COR ;25 22 2,90 1,16 22 7,30 413
19 1350 945 560 2,03 20 340 1,09 049 MR W A 22 3,00 1,05 22 7,40 413
19 13,80 11,55 - 5 20 35 098 042 ATy B 2R 22 3,10 1,40 22 7,50 3,68
19 14,00 10,50 588 224 20 360 1,16 063 2 ey e AR 22 3,20 1,40 22 7,60 413
19 14,50 11,55 644 2,52 20 370 116 0,63 21 1200 10,50 3,29 22 3,25 1,40 22 7,70 413
19 15,00 12,60 7,63 2,73 20 3,80 1,16 0,63 21 12,50 10,85 3,57 22 3,30 1,40 o2 7,75 4,13
19 1550 14,00 840 3,08 20 3,90 1,16 063 21 13,00 1330 385 22 3,40 1,40 22 7,80 4,13
19 16,00 1540 840 3,22 20 4,00 1,05 0,53 21 1400 1820 840 22 3,50 1,26 22 7,90 4,13
19 16,50 19,60 - 3,57 20 4,10 1,40 0,70 21 1500 2240 11,90 22 3,60 1,51 22 8,00 3,68
19 17,00 21,00 - 3,71 20 4,20 1,40 0,70 21 16,00 o 13,30 22 3,70 1,51 22 8,10 4,97
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Burghiu Pro HSS Co05% Burghiu Pro HSS Co05% Burghiu HSS DIN 1869 Burghiu coada conica HSS Burghiu coada conica HSS

DIN 338 Tip VA DIN 338 Tip VA Nr. 22869 DIN 345 Tip N DIN 345 Tip N
22 8,20 4,97 22 13,50 13,58 23 5,00 11,20
22 8,25 4,97 22 14,00 14,49 23 5,50 12,25 24 550 9,10 - 24 20,50 19,95 8,05
22 8,30 4,97 22 14,50 16,80 23 6,00 13,65 24 6,00 9,10 - 24 20,75 2387 945
22 8,40 4,97 22 15,00 18,90 23 6,50 16,10 24 6,50 9,10 - 24 21,00 21,70 9,45
22 8,50 4,31 22 15,50 21,00 23 6,80 16,80 24 7,00 9,10 - 24 2125 24,64 9,45
22 8,60 5,74 22 16,00 22,40 23 7,00 16,80 24 7,50 9,10 - 24 21,50 22,40 9,45
22 8,70 5,74 23 7,50 17,15 24 8,00 9,10 3,61 24 21,75 2541 9,80
22 8,75 574 Burghiu HSS DIN 1869 23 8,00 18,90 24 850 9,110 3,61 24 22,00 2310 9,80
Nr. 21869
22 8,80 574 _ 23 8,50 21,00 24 9,00 9,10 3,61 24 2225 2632 9,80
2 8,90 574 o 100 700 28 2Ll 220 24 950 910 361 24 2250 2394 9,80
o7 9,00 4,97 22 S el 24 10,00 9,10 3,61 24 2275 27,72 11,20
2 =0 B 23 10,00 28,00
22 9,10 6,30 24 10,20 9,10 3,61 24 23,00 2520 11,20
2 200 el 23 10,20 30,10
22 9,20 6,30 24 10,25 9,10 3,61 24 2325 2870 1295
28 2,50 5,81 23 10,50 30,10
22 9,25 6,30 24 10,50 9,10 3,61 24 23,50 26,04 1295
23 3,00 6,02 23 11,00 34,30
22 9,30 6,30 24 10,75 10,78 3,61 24 2375 30,10 12,95
23 3,10 6,58 23 11,50 37,10
o2 9,40 6,30 24 11,00 9,80 3,61 24 24,00 27,30 12,95
23 3,20 6,58 23 12,00 39,20
22 9,50 5,46 24 1,25 11,20 3,61 24 2425 31,50 12,95
23 3,30 6,58 23 12,50 42,70
22 9,60 6,65 24 11,50 1045 3,61 24 24,50 28,70 12,95
23 3,50 6,58 23 13,00 46,20
22 9,70 6,65 24 11,75 1,76 3,78 24 2475 3311 1295
23 4,00 6,93
22 9,75 6,65 ; 24 12,00 10,71 3,78 24 2500 30,10 13,30
23 420 7,98 Burghiu HSS DIN 1869
22 9,80 6,65 Nr. 23869 24 1225 11,76 3,78 24 2525 3465 13,30
S TR e s e
22 9,90 6,65 24 12,50 10,71 3,78 25 2550 31,50 13,30
23 5,00 9,24
2 10,00 5,74 = 250 WS 24 1275 1295 378 25 2575 34,65 16,0
23 5,50 10,50
22 10,10 8,40 e 250 HI 24 1300 11,76 3,78 25 26,00 31,50 16,10
23 6,00 11,34 23 3.00 9.80
22 10,20 7,56 ’ ’ 24 1325 13,86 3,78 25 26,25 3640 16,10
23 6,50 12,60 23 3,20 11,20
22 10,30 8,40 24 13,50 12,60 3,78 25 26,50 32,90 16,10
23 6,80 13,65 23 3,50 11,20
22 10,40 8,40 24 13,75 1470 4,69 25 26,75 3850 16,80
23 7,00 13,65 23 4,00 11,90
22 10,50 7,28 24 14,00 13,30 4,69 25 27,00 3500 16,80
23 7,50 14,70 23 4,20 12,60
22 10,60 9,66 24 1425 1470 4,69 25 27,25 39,90 16,80
23 8,00 16,10 23 4,50 12,60
22 10,70 9,66 24 1450 13,30 4,69 25 27,50 36,40 16,80
23 8,50 17,50 23 5,00 14,70
22 10,80 9,66 24 1475 1470 4,69 25 27,75 4270 17,50
* 200 18,90 “ >%0 1610 24 1500 13,30 4,69 25 28,00 3850 17,50
22 10,90 9,66 g ; g d g :
* %50 20,30 s o0 1820 24 1525 14,70 4,69 25 2825 44,80 17,50
22 11,00 8,40 b g f 5 g }
= 10,00 2170 - o%0 2 24 1550 13,30 4,69 25 28,50 40,60 17,50
22 11,10 10,71 s ; g g ! !
= 10,20 2520 - o e 24 1575 14,70 5,08 25 28,75 46,90 19,95
22 11,20 10,71 b 5 { 5 | I
il ] 2
23 10,50 25,20 3 L20 2L
22 11,30 10,71 - o T 24 16,00 1330 5,08 25 29,00 42,70 19,95
23 11,00 27,30 ’ ’
22 11,40 10,71 >3 2100 3010 24 16,25 1540 553 25 2925 49,35 19,95
23 11,50 28,00
22 11,50 9,31 23 8,50 3360 24 16,50 14,00 5,53 25 29,50 44,80 19,95
23 12,00 35,70
22 11,60 10,99 23 9,00 37,80 24 16,75 16,0 599 25 29,75 53,20 23,45
23 12,50 37,10
22 11,70 10,99 23 9,50 41,30 24 17,00 1470 599 25 30,00 4830 2345
2
22 11,80 10,99 ? i Ny 23 10,00 44,80 24 17,25 16,56 5,99 25 30,25 56,00 23,45
; 23 10,20 48,30 24 17,50 1505 599 25 30,50 51,10 2345
2 11,90 10.99 Burghiu HSS DIN 1869
22 12,00 9,52 Nr. 22869 23 10,50 48,30 24 17,75 17,08 6,30 25 30,75 5880 26,60
2 12,10 12,60 _ 23 11,00 52,50 24 1800 1554 630 25 31,00 5390 26,60
22 12,20 12,60 23 1,50 8,05 23 11,50 54,60 24 18,25 17,71 6,30 25 31,25 62,30 26,60
22 12,30 12,60 23 2,00 8,40 23 12,00 58,10 24 18,50 16,10 6,30 25 31,50 56,70 26,60
22 12,40 12,60 23 2,50 6,72 23 12,50 62,30 24 18,75 18,90 7,00 25 31,75 64,40 31,50
77 12,50 11,20 23 3,00 714 2 R 67,20 24 19,00 17,05 7,00 25 3200 5880 31,50
22 12,60 13,30 23 3,20 7,98 24 19,25 19,60 7,00 25 32,50 59,50 35,70
Burghiu coada conica HSS
22 12,70 13,30 23 3,50 7,98 DIN 345 Tip N 24 19,50 17,85 7,00 25 33,00 63,00 38,50
22 12,80 13,30 23 4,00 8,82 24 19,75 20,41 8,05 25 33,50 65,10 39,90
22 12,90 13,30 23 4,20 9,45 24 20,00 1855 8,05 25 34,00 67,20 39,90
22 13,00 11,83 23 4,50 9,45 24 5,00 9,10 - 24 20,25 21,95 8,05 25 34,50 69,30 42,70

' pM Tel: 0269 20 62 30; Fax: 0269 20 62 35; info@prodmarcos.ro; www.prodmarcos.ro



Burghiu coada conica HSS Burghiu coada conica HSS Burghiu HSS-Co, Burghiu HSS-Co, Cutit pentru interior DR

DIN 345 Tip N DIN 345 Tip N DIN 338 Tip NX DIN 338 Tip NX DIN 4973 ISO 8 (STAS 6384)
B L
27 4,00 2,02 27 9,30 6,33
25 3500 73,50 44,10 25 62,00 470,40 - 27 4,10 2,07 27 9,40 6,55
25 3550 78,40 46,90 25 63,00 480,20 = 27 4,20 2,07 27 9,50 5,54 28 100 2,62 2,91
25 36,00 8260 47,60 25 64,00 495,60 2 27 4,30 2,13 27 9,60 8,06 28 12112 3,25 3,59
25 36,50 89,60 51,10 25 65,00 509,60 o 27 4,40 2,13 27 9,70 8,06 28 16*16 3,97 4,39
25 37,00 98,00 5880 26 66,00 533,40 - 27 4,50 2,69 27 9,80 7,06 28 20720 4,82 5,32
25 37,50 99,40 58,80 26 67,00 546,00 o 27 4,60 2,13 27 9,90 8,06 28 2525 743 8,19
25 3800 101,50 58,80 26 68,00 565,60 o 27 4,70 2,13 27 10,00 6,33 28 32*32 11,15 12,29
25 3850 103,60 58,80 26 69,00 572,60 o 27 4,80 2,13 27 10,10 8,18
T A T R T S e e
25 39,50 107,80 59,50 26 71,00 596,40 - 27 5,00 2,18 27 10,30 8,18
25 40,00 110,60 59,50 26 72,00 614,60 - 27 5,10 2,18 27 10,40 8,18
25 40,50 112,70 59,50 26 73,00 630,00 - 27 5,20 2,27 27 10,50 8,29
25 41,00 11550 59,50 26 74,00 648,20 - 27 5,30 2,27 27 11,00 9,63 28 0808 2,37 2,62
25 41,50 117,60 59,50 26 7500 676,90 - 27 5,40 2,49 27 11,50 10,86 28 100 249 2,91
25 42,00 120,40 64,40 26 80,00 852,60 - 27 5,50 2,38 27 12,00 11,48 28 12412 325 3,50
25 42,50 122,50 64,40 26 8500 980,00 - 27 5,60 2,69 27 12,50 14,00 28 1616 3,97 439
25 43,00 126,00 64,40 26 90,00  1104,60 - 27 5,70 2,69 27 13,00 16,52 28 2020 4,82 532
25 43,50 127,40 64,40 26 9500 1211,00 - 27 5,80 2,69 27 13,50 19,04 28 2525 743 8,19
25 4400 130,90 72,10 26 100,00 139020 - 27 5,90 2,69 - 1400 19,60 B
25 4450 130,90 72,10 27 6,00 2,63
25 4500 137,20 82,60 Bs'lrﬁgg‘s'"ﬁ: &’ g 27 6,10 2,97 Cutit drept pentru degrosat Cutit pentru finisat DR
STG/DR DIN 4975 ISO 10 (STAS 6378)
25 4550 14000 8260 g g e 27 6,20 2,97 DIN 4971 1SO 1 (STAS 6376)
25 46,00 144,20 82,60 27 1,00 1,51 27 6,30 2,97
25 46,50 148,40 82,60 27 1,10 1,51 27 6,40 2,97
25 47,00 154,00 92,40 27 1,20 1,51 27 6,50 2,97
25 47,50 159,60 92,40 27 1,30 1,51 27 6,60 3,25 e 2n S04
25 48,00 16590 92,40 27 1,40 1,51 57 6.70 325 28 1010 2,28 2,53 28  20"12 3 3,34
25 4850 172,90 92,40 o 1,50 151 27 6,80 3,81 RGNS Gl 028 406 448
25 49,00 179,20 92,40 27 1,60 1,51 27 6,90 3,81 28 16*16 3,08 3,42 28 32'20 532 5,87
25 49,50 186,20 92,40 27 1,70 1,51 27 7,00 3,70 w0 curd S i R ? %93
25 50,00 193,90 101,50 27 1,80 1,51 27 7,10 4,54 & o UL Cutit lat DR
25 50,50 258,30 - 27 1,90 151 27 7.20 4,54 2 EE O T DIN 4976 ISO 4 (STAS 6380)
25 51,00 25830 112,00 27 2,00 1,60 27 7,30 4,54 2 QD T EHE -
25 51,50 261,80 - 27 2,10 1,60 27 7,40 4,54 N )
Cutit incovoiat pentru
25 52,00 261,80 112,00 27 2,20 1,60 27 7,50 3,92 degrosat STG/DR

25 5250 266,70 ) . v 160 . 760 4,98 DIN 49721SO 2 (STAS 6377) 23 1040 253 279
25 53,00 266,70 112,00 27 2,40 1,60 27 7,70 4,98 28 122 3,29 3,63
25 5350 272,30 - 27 2,50 1,65 27 7,80 4,98 I CACHI= OIS
25 5400 27230 121,10 27 2,60 1,65 27 7,90 4,98 ) ) d&E - H
28 1040 2,41 2,66
25 54,50 280,00 - 27 2,70 1,71 27 8,00 4,14 28 2525 925 1018
28 1212 2,79 3,08
25 5500 280,00 142,80 27 2,80 1,71 27 8,10 4,98 E 2B O SRR
28 16116 3,21 3,55
25 5550 297,50 - 27 2,90 1,71 27 8,20 4,98 28 4070 2978 32,78
28 20120 4,11 4,52
25 56,00 297,50 163,10 27 3,00 1,65 27 8,30 4,98
28 25%25 6,46 7,14 Cutit frontal DR/ISTG
25 56,50 318,50 - 27 3,10 1,71 27 8,40 4,98 DIN 4977 ISO 5 (STAS 6382)
28 3232 9,67 10,64
25 57,00 31850 163,10 27 3,20 1,71 27 8,50 4,37
28 4040 17,53 19,3
25 57,50 350,00 - 27 3,30 1,76 27 8,60 5,94
25 58,00 350,00 172,20 27 3,40 1,90 27 8,70 5,94 . P
Cutit pentru interior DR
25 58,50 376,60 - 27 3,50 1,90 27 8,80 5,88 DIN 4973 ISO 8 (STAS 6384) 29  10*10 2,62 2,91
25 59,00 376,60 172,20 27 3,60 1,90 27 8,90 6,55 29 12112 3 3,34
25 59,50 408,10 - 27 3,70 1,90 27 9,00 4,98 29 1616 3,29 3,63
25 60,00 408,10 172,20 27 3,80 2,07 27 9,10 6,55 29 2020 4,22 4,65
25 61,00 455,00 - 27 3,90 2,07 27 9,20 6,55 28 08%08 2,37 2,62 20 25%5 65 7,18
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Cutit frontal DR/STG Cutit pentru filetat interior Bare HSS-Co 10% DIN 4964 Freze biax din carburi Freze biax din carburi
DIN 4977 ISO 5 (STAS 6382) DR, DIN 283 Forma B patrata metalice sinterizate metalice sinterizate

_ Forma de con rotunjit KEL Forma tesire conica 60° KSJ

30 4x4x100 4,15

30 4x4x160 6,27

29 3232 9,93 10,94 29 1010 6,29 6,93 32 KEL031203 532 567 34 KSJ030203 532 567
: ’ ’ ’ 50 6x6x100 3,79 34 KSJO060406 11,31 11,97
" 5 R G SN0 32 KEL061606 12,53 13,23 : J
G mb e ’ ’ W bResid G 34  KSJ100806 13,93 14,63
29 16*16 8,1 8,95 32 KEL082206 1589 16,67 g g
30 6x6x100 3,18
Cutit pentru colt DR/STG osmEn mee o xox 32  KEL102706 18,04 19,92 54 KSJ121106 17,19 18,06
DIN 4978 I1SO 3 (STAS 6379) 2o 2595 1149 1267 30 6 x 6 x 160 516 32 KEL122806 2415 2534 34 KSJ161406 22,65 23,70
o R 909 P E0 BROmAN & 32 KEL163006 42,42 44,45 — -
’ ’ 30 8 x 8 x 160 7.37 Freze biax din carburi
g metalice sinterizate
Cutit pentru degajat interior 30 8 x 8 x 200 8,57 Freze biax din carburi Forma tesire conica 90° KSK
29 16*10 2,91 3,21 DR, WN 263 (STAS 6311) 30 10 x 10 x 160 10,51 metalice sinterizate

Forma de arc rotunjit RBF

29 2012 3,29 3,63 30 10x10x200 12,9
20 256 4,06 4,48 30 12x12x160 14,19 35 KSK030203 532 5,67
35 KSK060306 11,31 11,97
29 32*20 5,58 6,17 30 12x12x200 17,05 32 RBF031303 532 567
30 10*10 6,25 6,89 35 KSK100506 13,93 14,63
29  40*25 9,29 10,22 30  14x14x160 17,51 32 RBF 061303 9,24 9,70
30 122 6,89 7,60 35 KSK120606 17,19 18,06
o 1616 81 505 30  14x14x200 20,37 32 RBF 061606 12,39 13,06
Cutit lateral DR/STG s y 35 KSK160806 22,65 23,70
g 30 16x16x160 20,46 32 RBF 101906 15,65 16,42
DIN 4980 ISO 6 (STAS 6381) 30 2020 9,04 997 XX
30 2525 1149 Py 30 16x16x200 3594 32 RBF 122506 22,19 23,28 Freze biax din carburi
30 20x20x160 31,33 32 RBF 162506 31,75 33,39 metalice sinterizate
30 3232 16,05 18,16 Formi de piciturid TRE
30  20x20x200 38,71

Freze biax din carburi

Cutit profil curea DR . " €
29 100 2,32 2,58 trapeioiﬂala T Sl 2> SO Co metalice sinterizate
29 1212 2,66 2,96 K10/20 P20 30 25x25x200 61,75 Forma arc ascutit SPG 35 TREO030503 532 567
29 166 3,25 3,50 _ 35 TREO061003 9,24 9,70
29 20720 4,06 4,48 30 16510 11:70 AR AV G 35 TREO061006 13,72 14,35
metalice sinterizate 33 SPG031303 532 567
29 2525 6,7 6,80 30 202 14,66 Forma cilindrica ZYA 35 TRE101606 16,87 17,75
33 SPG061303 9,24 9,70
30 25*16 17,53 : :
2 ez 9% 1035 33 SPG 061606 12,39 13,06 0 TREAE00 AL 213
30 32+20 24,12 ] ,
29 40%0 1753 193 o ostens 1oms 1res 35 TRE162506 33,92 3556
0 40725 36,28 31 ZYA021103 532 567
Cutit pentru canelat DR/STG 33 SRGA01306 45,85 16,42 brezebiaxidinicarburi
t 31 ZYA031403 532 567 ice sinteri
DIN 4981 ISO 7 (STAS 6383)  Bare HSS-Co 10% DIN 4964 33 SPG122506 22,19 23,28 'l':‘e‘a","efs"_‘t‘f’;:ﬁ‘g
Forma A rotunda 31  ZYA061303 9,24 9,70 orma sterica

33 SPG 162506 31,75 33,39

31 ZYA 061606 10,01 10,57

30 4x100 2,76 A A a
31 ZYA 082006 12,64 13,27 Freze biax din carburi % KUD020203 532 567
30 4 x 160 4,79 31 ZYA102006 1372 1435 metalice sinterizate ? ’
29  12*08 2,41 2,66 - e ann ’ ’ Forma de flacidra FLA 36 KUD 030203 5,32 5,67
’ 31  ZYA102506 17,19 18,06
29 16*10 2,62 2,91 30 5x 160 553 36 KUD 060503 9,24 9,77
’ 31 ZYA 122506 21,56 22,65
29 20*12 3,17 3,51 30 6x 100 3,50 36 KUD 060506 11,10 11,66
31 ZYA 162506 26,99 28,63
29 256 452 498 30 6x160 525 33 FLAO30603 532 567 55 Kypo30606 11,97 12,64
29 3220 6,29 6,93 30 6 x 200 6,73 s bk o 33 FLA061306 13,72 14,35 36 KUD 100806 13,27 14,28
reze biax din carburi
29 4025 10,69 11,78 30 8x160 7,28 metalice sinterizate 33 FLA081906 1523 16,00 35 KuD 121106 17,40 18,27
29 50432 22,47 24,75 30 8 x 200 8,85 Forma Clllnwdélga rotunjita 33 FLA123206 31,33 32,83 36 KUD 161406 21,77 22,86
30 10 x 160 8,57 33 FLA 163606 45,01 47,29 36 KUD 191606 29,58 31,12
Cutit pentru filetat exterior 30 10 x 200 10,87
DR/STG DIN 282 (STAS 6312) Freze biax din carburi Freze biax din carburi
30 12 x 160 11,89 metalice sinterizate metalice sinterizate
31 WRC 021103 5,32 5,67 o a = A =
30 12x200 14,28 Forma de con ascutit SKM Forma unghiulard WKN
31 WRC 031403 532 5,67
30 14 x 160 15,67
31 WRC 061303 9,24 9,70
30 14x200 20,28
29 1208 4,27 4,73 - G TG 31  WRC 061606 11,55 12,08 34 SKM 031103 532 5,67 36 WKN 030403 532 5,67
29 16/10 5,36 5,91 30 16 x 200 24,15 31 WRC 082006 15,02 16,52 34 SKMO061203 9,24 9,70 36 WKN 060603 9,24 9,70
29 2012 646 7,14 - 20x160 2749 31 WRC101906 1523 16,00 34 SKMO061906 13,06 1372 36 WKN 060806 11,24 11,76
29 25%16 8,41 9,25 30 20x200 34,10 31  WRC 102506 17,75 18,62 34 SKM101606 18,73 19,57 36 WKN 101006 21,32 22,40
29 32720 9,67 10,64 30 25x160 44,24 31 WRC 122506 23,94 25,13 34 SKM 122206 23,94 25,13 36 WKN 121206 22,19 23,28
29  40*25 11,28 12,42 30 25 x 200 55,30 31 WRC 162506 30,45 31,96 34 SKM 162506 37,21 39,03 36 WKN 161906 31,75 33,39
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Freze cilindro-frontale (tip Freze cilindro-frontale (tip Freze cilindro-frontale (tip Freze cilindro-frontale (tip Freze cilindro-frontale (tip
deget) DIN 327/DIN 1835 B deget) DIN 327/DIN 1835 B deget) DIN 327/DIN 1835 B deget) DIN 327/DIN 1835 B deget) DIN 327/DIN 1835 B
3 dinti, executie lunga, 3 dinti, executie extralunga 4 - 6 dinti, executie lunga

37 1,0 12,78 6,57 38 40,0 - 95,26
40 15 - 7,26 41 12,0 17,52 16,47 43 35 - 8,82
37 1,5 11,10 6,26 38 40,0 - 95,26
40 20 - 6,78 41 140 26,65 18,83 43 40 9,42 8,82
37 20 650 5,44
95 GE 5an Freze cilindro-frontale (tip 4025 - 6,78 A E0 ZAsEs 24 A - GEE
deget) DIN 327/DIN 1835 B 0 28 861 = 41 180 3577 28,46 43 50 942 8,82
37 28 - 5,44 2 dinti, executie lunga
40 30 686 6,78 41 20,0 36,50 33,95 43 60 9,27 8,82
37 30 467 5,44
40 35 - 6,78 41 22,0 - 37,88 43 7,0 1497 12,39
37 35 686 5,44
40 38 8,61 = 41 25,0 = 54,45 43 8,0 13,36 12,39
37 40 467 5,44 2 20 678
’ - ’ 40 40 6,86 6,78 43 9,0 14,97 12,39
37 45 621 5,44 o 30 686 678
5 a8 _ 544 : ; ; 40 48 861 - Freze cilindro-frontale (tip 43100 13,36 12,39
4 ’ 39 35 7,52 o M B0 GEE . deget) DIN 327/DIN 1835 B 43 11,0 20,08 16,47
37 50 4,82 544 ’ ’ ’ 4 - 6 dinti, executie scurta
39 40 68 678 woag - o 43 120 1825 1647
77 55 68 sS4 752 ’ ’ 45140 2592 1883
d 40 575 861 - g g ,
37 60 482 5,44
39 50 686 6,78 P a5 43 150 35,04 -
gL G e 39 55 825 ’ , ’ 4220 9,86 6,78 43 16,0 31,39 23,00
; : 40 65 - 9,17 ’ ’ ’ : 9 2
37 6,75 - 7,79
39 60 679 6,78 M G e _ 42 25 1088 6,78 43 180 39,42 28,46
37 7,0 7,30 7,79 ’ ’
39 70 986 9,17 m 9n O e 4230 628 6,78 43 20,0 36,50 33,95
37 15 8,03 7,79 ’ g ’
39 80 891 9,17 W e _ e 2 35 70 Gt 43 220 - 37,88
37 178 - 7,79 ’ ’
39 10,0 847 9,17 0 775 1124 _ a G Gt 43 24,0 - 54,45
37 80 650 7,79 ’ ’ -
39 120 11,39 12,22 0 80 8o 017 AP Tl 43 250 60,59 54,45
37 85 964 7,79 ) ) !
39 14,0 17,89 13,45 " 85 _ 017 42 5,0 6,28 6,78 43 28.0 71,54 -
37 87 - 7,79 ’ ’ -
39 160 17,89 16,43 0 90 986 017 woEg Tl 43 300 104,39 -
37 9,0 8,69 7,79 42 6,0 6,28 6,78 43 320 129,94 -
39 18,0 24,46 20,32 @M Q7 S _
37 95 964 7,79 ’ ’ -
39 20,0 27,38 24,25 M W O 7 E @ Gl 43 400 208,78 -
37 97 - 7,79 2 220 _ 2705 ’ ’ ’ 42 10 8,69 9,17
37 100 7,23 7,79 o 250 38,80 W T TS - 42 75 964 - Freze cilindro-frontale (tip
: - : 40 M7 14,60 - deget) DIN 327/DIN 1835 B,
37 105 11,32 = o 120 13 1220 42 80 869 917 pentru Aluminiu
37 11,0 11,83 10,36 Freze cilindro-frontale (tip ’ ’ ’ 42 85 964 - ci :L';"; iﬁ):‘zt::::t;e ;:ugm
37 15 1314 _ deget) DIN 327/DIN 1835 B 40 13,7 23,00 - 2 90 876 217 N
37 11,7 - 10,36 WD TR L 42 95 964 - " 20 882
37 120 10,44 10,36 40 150 18,62 - 42 100 818 9,17 " 25 682
37 130 1372 144 ey s - 2 10 125 12,20 " 50 552
) 3 30 942 749 40 160 1789 1643 L, 0 4100 1220 ' '
v s 40 18,0 24,46 20,32 ’ , ' “ 38 882
39 35 - 7,49 ) g g 42 13,0 21,54 13,45
oo e e 40 20,0 27,38 24,25 “ ) t
39 40 8,54 7,49 g ’ g 42 140 19,71 13,45
37 150 16,43 13,30 om0 2705 44 45 8,82
- 39 45 - 7,49 ) - ’ 42 150 23,00 -
o 1% 40 25,0 38,89 44 >0 8,82
39 50 942 7,49 : - ) 42 16,0 17,16 16,43
37 160 17,16 13,96 o 7m0 o138 44 55 8,82
39 55 - 7,49 ) - , 42 180 24,09 20,32
37 17,0 18,62 17,26 w00 oo 44 6,0 8,82
_ 39 6,0 8,47 7,49 40 ) - 5,7 42 20,0 24,82 24,25
38 17,7 17,26 4 6,5 11,03
38 180 20,08 17,26 39 65 - 10,53 . : 42 22,0 37,96 27,05 " 70 o3
Freze cilindro-frontale (tip ’ ’
38 190 2147 20,61 39 70 - 10,53 deget) DIN 327/DIN 1835 B By Ay - 44 7.5 11,93
@ q _ TG 39 80 12,26 10,53 3 dinti, executie extralunga 42 250 46,72 38,89 " a0 TR
- 42 260 50,37 -
38 200 2336 20,61 39 85 10,53 44 8,5 11,93
38 22,0 34,68 22,99 3990 - 10,53 22600 etz UG 44 9,0 11,93
38 240 4599 33,05 39 100 1226 10,53 41 30 1066 8,82 WO W A 44 10,0 11,03
38 250 43,07 33,05 39 120 1424 13,99 4 40 971 8,82 2 @S e " 1o 15,87
38 26,0 - 43,96 39 140 2446 16,00 41 50 10,15 8,82 - . 44 12,0 15,87
Freze cilindro-frontale (tip
38 28,0 - 52,02 39 160 2884 19,55 41 60 898 8,82 deget) DIN 327/DIN 1835 B 44 13,0 17,49
38 300 - 55,60 39 180 4161 24,19 4170 - 12,39 o= OCIT; b EEE O M 44 14,0 17,49
38 32,0 - 62,80 39 20,0 38,69 28,86 41 80 12,26 12,39 44 15,0 21,35
38 34,0 - 76,94 39 22,0 - 32,20 41 9,0 - 12,39 44 16,0 21,35
38 36,0 - 81,75 39 25,0 o 46,28 41 10,0 12,63 12,39 43 3,0 10,37 8,82 44 17,0 26,42

8 | Tel: 0269 20 62 30; Fax: 0269 20 62 35; info@prodmarcos.ro; www.prodmarcos.ro PM

PROD MARCOS




Freze cilindro-frontale (tip Freze cilindro-frontale Alezoare de masina cu Alezoare de masina cu Alezoare manuale cu dinti

deget) DIN 327/DIN 1835 B, din carbura coada conica; 401 A/B coada cilindrica; 407 C,D drepti sau elicoidali, 301
P execuie sou Pa cop e — — —
2 dinti, executie scurta,
coada cilindrica, Nr. 1311 46-47 BT2/ST2/ST4 7,0x65 18,66 26,0 79,43 14,0 37,08 60,66
_ 46-47 BT2/ST2/ST4 8,0x65 18,66 48 27,0 87,45 49 15,0 38,11 50 21 76,23
44 18,0 26,42 4647 BT2/ST2IST4 9.0x70 25,32 48 28,0 87,45 49 16,0 39,72 50 22 73,77
Ee 20 EL23 46-47 BT2/ST2/ST410,0x70 25,32 o 220 Ll il Tl LS ol 23 0
44 20,0 31,53 48 30,0 90,57 X
46-47 BT2/ST2/ST411,0x70 33,65 &8 (=0 S 0 2 84,25
44 21,0 50,55 48 31,0 116,60 49 19,0 57,74 50 25 86,51
46-47 BT2/ST2/ST412,0x80 40,32
44 22,0 50,55 48 32,0 118,68 49 20,0 55,00 50 26 93,21
46-47 BT2/ST2/ST414,0x90 56,31
44 23,0 50,55 48 33,0 132,93 49 21,0* 113,40 50 27 123,30
46-47 BT2/ST2/ST416,0x90 71,97
44 24,0 50,55 48 34,0 132,93 49 22,0+ 11,23 50 28 118,59
o 25,0 50,55 46-47 BT2/ST2/ST4 18,0x100 95,30 48 35,0 132,03 " 250° 13245 - 20 P
-47 BT2/ST2/ST420,0x100 109,29
46-47 IST2/ST4 20,0x100 48 36,0 144,72 " T 146,23 - - 18,21
Freze mllndro-.frontale (tip 48 37,0 158,96 o e VO 50 31 156,98
deget) cu 1 dinte pentru Freze cilindro-frontale ' '
Aluminiu, executie scurts, din carbura 48 38,0 158,96 49 26,0 * 155,76 50 32 137,55
Nr. 1353
48 390 19557 = 270* 188,50 50 33 168,11
48 41,0 211,
“© %0 6,89 47 RR 5,0x57 29,65 189 49 290* 23528 &0 & (LET08
45 4, B 48 42,0 175,66
0 6,89 47 RR 6,0x57 29,65 49 300* 23528 20 28 {28
45 5,0 6,89 48 43,0 249,53
47 RR 8,0x63 34,32 49 31,0 284,44 0 Sl 22325
45 6,0 6,89 48 44,0 206,23
47 RR 10,0x72 49,31 49 32,0+ 264,91 50 38 215,00
45 8,0 7,06 48 45,0 208,30
47 RR 12,0x83 61,64 R0 22 296,51
45 10,0 9,86 . RR160x92 10296 48 46,0 246,79 Alezoare manuale cu dinti 50 40 222,08
’ 48 47,0 260,85 drepti sau elicoidali, 301
o . 47 RR 20,0x104 139,94 50 41 264,91
Freze cilindro-frontale (tip
48 48,0 262,27 5
deget) cu 1 dinte pentru 47  RR6,0x57 L021 30,99 0 42 257,74
Aluminiu, executie scurta, 48 49,0 317,36 < g 28
, ; ’ 47  RR8,0x63L027 36,32 50 43 407,55
Nr. 1363 48 50,0 262,27 50 1,2 24,62
47 RR10,0x72L032 51,65 50 44 336,23
o 50 o7s 47 RR12,0x83L038 63,97 Alezoare de masini cu o 5 2057 )
’ ’ 47  RR16,0x92 L044 106,62 coada cilindrica; 407 C,D 50 46 395,28
45 50 14,95 50 1,6 21,79
50 1,8 22,45
45 8,0 12,63 49 1,0 18,02 50 48 395,28
i 50 2 18,96
o Alezoare de masina cu 49 1,2 17,55 50 49 529,81
Freze cilindro-frontale coada conica; 401 A/B 50 2,2 22,45
din carbura 49 14 15,85 50 50 379,06
48 3,0 36,89 50 2,8 22,92
46 BT2 1,0x40 10,33 49 1,6 15,85 50 52 478,87
48 4,0 35,47 50 3 18,96
46 BT2 1,5x40 10,33 49 1,8 15,85 50 53 486,04
48 5,0 35,47 50 3,2 24,43
46 BT2 2,0x40 10,33 49 2,0 13,77 50 54 486,04
48 6,0 35,47
46 BT2 2,5x40 10,33 49 2,2 16,70 s & AR 50 55 486,04
48 7,0 37,64 50 4 18,96
46 BT2 3,0x40 10,33 49 25 13,77 50 56 615,38
48 8,0 37,64
46 BT2 3,5%50 11,00 49 2,8 17,55 &% 48 200 50 57 615,38
48 9,0 42,17 50 5 20,19
46 BT2 4,0x50 11,00 49 3,0 12,74 ’ 50 58 615,38
48 10,0 31,79
46 BT2 4,5x50 11,66 49 3,2 16,42 <L 22 22 50 59 615,38
48 11,0 35,47
6 BT2 5,0x50 11,66 49 35 14,91 < 9 23 50 60 615,38
4 12
8 ,0 34,91 2 40 13,77 50 6,5 20,66
Freze cilindro-frontale 48 R 49 45 14,72 = z AED Truse burghie HSS Ratio

_ 48 15,0 45,00 4 = e 50 9 24,62 51 333809519 9,80

46-47  ST2/STA1,0x40 9,66 48 16,0 45,57 49 6.0 15,09 50 10 24,62 51 333809525 18,20
46-47  ST2/ST41,5x40 9,66 48 17,0 48,87 49 6.5 18,21 50 1 28,02 51 333849519 15,40
46-47  ST2/ST42,0x40 9,66 48 18,0 50,85 49 7.0 18,21 50 12 28,02 51 333849525 30,10
46-47  ST2/ST42,5x40 9,66 48 19,0 53,96 49 8,0 19,06 50 13 40,57

46-47  ST2/ST43,0x40 9,66 48 20,0 53,96 49 9,0 21,70 50 14 44,91 Carc::le:gisn_- é)ouick

46-47  ST2/ST43,5x50 10,33 48 21,0 60,66 49 10,0 21,70 50 15 47,08 Adancime de taiere 35 mm
4647  ST2IST44,0x50 10,33 48 22,0 60,66 49 1,0 30,75 50 16 ses  |[Pe. @ com €
46-47  ST2/ST44,5x50 11,00 48 23,0 69,91 49 12,0 32,26 50 17 53,87 52 12,0 19090112035 18,62
46-47  ST2/ST45,0x50 11,00 48 24,0 71,51 49 13,0 36,60 50 18 55,66 52 13,0 19090113035 18,62
46-47 BT2/ST2/ST4 6,0x65 14,33 48 25,0 74,15 50 19 60,85
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Carote Fein - Quick Carote Fein - Quick In cu Carote prindere Arbori de centrare Discuri de debitat metal RIX
In HSS - Co placute din carbura Weldon HSS - Co pentru carote Weldon Eurospeed HSS-DMo5

Adancime de taiere 35 mm Adancime de taiere 35 mm Adancime de taiere 35 mm _ 64 HRC#1, Nr. 702

52 14,0 19090114035 18,62 52 43 2009043035 71,82 53 34,0 1907034035 42,40 = TR 10,50 54 500x 4,0x40 42575
52 15,0 19090115035 18,62 52 44 2009044035 72,35 53 350 1907035035 42,40 - R 8,84
52 16,0 19090116035 20,69 52 45 2009045035 72,35 53 36,0 1907036035 54,26 - ST amm Discuri Eurospeed HSS-

J DMo5 DIN 1837A, 64 HRC+1
52 17,0 19090117035 20,69 52 46 2009046035 77,14 53 37,0 1907037035 54,26 Nr. 720

52 18,0 19090118035 20,69 52 47 2009047035 77,14 53 38,0 1907038035 54,26 Discuri de debitat metal RIX
52 19,0 19090119035 20,69 52 48 2009048035 77,14 53 39,0 1907039035 54,26 Eurospeed HSS-DMo5
64 HRC#1, Nr. 702
54 20 5 020 80 1717

52 20,0 19090120035 20,69 52 49 2009049035 77,14 53 40,0 1907040035 54,26 _ ,
54 20 5 025 80 1717

52 21,0 19090121035 24,79 52 50 2009050035 77,14
54 200 x 1,8 x 32 49,40

Carote prindere Weldon cu
54 20 5 030 64 1540
52 22,0 19090122035 24,79 52 51 2009051035 86,18 placute din carburd o 210x2,0x 32 52,08
52 23,0 19090123035 24,79 52 52 2009052035 86,18 Adancime de taiere 54 20 5 040 64 1540
35 mm / 50 mm 54 225x 2,0 x 32 48,56
52 24,0 19090124035 24,79 52 53 2009053035 93,10 _ o 225 % 2.0 x 40 4856 54 20 5 050 48 1425
x2,0x H
52 250 19090125035 24,79 52 54 2009054035 93,10 54 20 5 060 48 1425
53 14,0 2003014035 39,10 54 250 x 2,0 x 32 50,70
52 26,0 19090126035 28,83 52 55 2009055035 93,10 54 20 5 080 48 1425
53 15,0 2003015035 39,10 54 250 x 2,0 x 40 50,70
52 27,0 19090127035 28,83 52 56 2009056035 104,27 54 20 5 100 40 1432
53 16,0 2003016035 39,10 54 250 x 2,5 x 32 58,24
52 28,0 19090128035 28,83 52 57 2009057035 104,27 54 20 5 120 40 1602
53 17,0 2003017035 39,10 54 250 x 2,5 x 40 58,24
52 29,0 19090129035 28,83 52 58 2009058035 104,27 54 20 5 160 40 1810
53 18,0 2003018035 39,10 54 275x2,0 x 32 58,24
52 30,0 19090130035 28,83 52 59 2009059035 104,27 54 20 5 200 32 1887
53 19,0 2003019035 39,10 54 275x2,0 x 40 58,24
52 31,0 19090131035 42,40 52 60 2009060035 104,27 54 20 5 250 32 2010
53 20,0 2003020035 39,10 54 275x2,5x 32 58,24
52 32,0 19090132035 42,40 52 61 2009061035 143,11 54 20 5 300 32 21,7
53 21,0 2003021035 40,96 54 275x2,5x 40 58,24
52 62 2009062035 143,11 o 275 % 3.0 x 40 08,80 54 20 5 400 24 2487
. . 53 22,0 2003022035 40,96 x3,0x g
Carote Fein - Quick In cu 52 63 2009063035 143,11 54 20 5 500 24 2941
placute din carbura 53 23,0 2003023035 40,96 54 300 x 2,5 x 32 83,85 5254
Adancime de tiiere 35 mm 52 64 2009064035 143,11 54 20 5 6,00 24 b
53 24,0 2003024035 40,96 54 300 x 2,5 x 40 83,85
53 250 2003025035 41,02 54 300x3,0x40 122,20
%2 12 2009012035 3910 53 26,0 2003026035 43,30 54 315x2,5x 32 91,00 Sz 8 08 e
. X 2,5 x d
52 13 2000013035 39,10 Arbori de centrare pentru ’ : 54 25 8 030 80 1640
carote Quick-in HSS - Co 53 27,0 2003027035 43,30 54 315x2,5x 40 91,00
52 14 2009014035 39,10 54 25 8 040 64 1640
_ 53 28,0 2003028035 43,30 54 315x3,0x32 104,65
52 15 2009015035 39,10 54 25 8 050 64 1509
52 1936500 8,29 53 29,0 2003029035 43,30 54 315x3,0x40 104,65
52 16 2009016035 39,10 54 25 8 060 64 1509
53 30,0 2003030035 43,30 54 325x3,0x40 135,20 o 25 5 om0 48 1508
52 17 2009017035 39,10 . ! d
Cargiiprineete 53 31,0 2003031035 51,98 54  350x25x32 116,35
52 18 2009018035 39,10 Weldon HSS - Co 54 25 8 1,00 48 1509
Adancime de tiiere 35 mm 53 32,0 2003032035 51,98 54 350x2,5x40 116,35
52 19 2009019035 39,10 54 25 8 120 48 17,25
_ 53 33,0 2003033035 51,98 54 350x2,5x50 116,35
52 20 2009020035 39,10 54 25 8 160 40 1856
53 12,0 1907012035 18,62 53 34,0 2003034035 52,08 54 350x3,0x32 120,90
52 21 2009021035 40,96 54 25 8 200 40 19,79
53 13,0 1907013035 18,62 53 350 2003035035 52,08 54 350x3,0x40 120,90
52 22 2009022035 40,96 54 25 8 250 40 21,33
53 14,0 1907014035 18,62 53 36,0 2003036050 64,37 54 350x3,0x50 120,90
52 23 2009023035 40,96 54 25 8 300 32 2333
53 15,0 1907015035 18,62 53 37,0 2003037050 64,37 54 360 x 3,5 x 50 226,20
52 24 2009024035 40,96 54 25 8 400 32 27,72
53 16,0 1907016035 20,69 53 38,0 2003038050 64,37 54 370x3,0x32 150,80
52 25 2009025035 41,02 350 2003039050 643 54 25 8 500 32 3219
53 J 5 ,37 54 370x3,0x40 150,80
52 26 2009026035 43,30 5% 170 1907017035 2069 4 400 2003040050 6457 54 25 8 600 24 3611
5 ! g 54 370x3,0x50 150,80
1 o ) 53 18,0 1907018035 20,69 . T
J 4 54 400x3,0x40 19825
52 28 2009028035 43,30 °9 L8 RgOikis AL 54 32 8 025 100 18,79
53 42,0 2003042050 77,67 54 400x3,0x50 198,25
52 29 2009029035 43,30 53 20,0 1907020035 20,69 . " 54 32 8 030 80 1747
53 43,0 2003043050 77,67 54 400 x 3,5 x 40 202,15
52 30 2009030035 43,30 53 21,0 1907021035 24,79 54 32 8 040 80 1747
52 31 2000031035 51,98 3R 22 QRRISD 1022035 23 59 %9 440 2003044050 7r67 S 400x35x50 20215 o o, 5 o050 80 1579
52 32 2000032035 51,98 % B0 TOAEES 2hA o9 490 2003043050 77,67 54 400x40x40 24830 o ., 5 op0 64 1579
52 33 2000033035 51,98 oIR8 ORN1S07028005 2070 o9 400 2003046050 83,52 4 400x40x50 24830 . 5 5 080 64 1579
52 34 2009034035 51,98 53 250 1907025035 24,79 59 470 2003047050 83,52 % 425x35x40 28740 o 5 5 100 64 1579
52 35 2000035035 51,98 53 26,0 1907026035 28,83 53 430 2003048050 83,52 S CROREIOREY  Cagl 54 32 8 120 48 1848
53 49,0 2003049050 83,52
52 36 2009036035 60,12 53 27,0 1907027035 28,83 o EBROORC)  AAME 54 32 8 160 48 19,33
53 50,0 2003050050 86,18
52 37 2009037035 60,12 53 28,0 1907028035 28,83 4 425x40x50 2105 o 0 5 500 4 2087
54 450x3,5x40 297,70
52 38 2009038035 60,12 53 29,0 1907029035 28,83 e Ty — 54 32 8 250 40 22,48
52 39 2009039035 60,12 53 30,0 1907030035 28,83 pentru carote Weldon o CEDREIE XA 54 32 8 3,00 40 24,10
52 40 2009040035 60,12 53 31,0 1907031035 42,40 _ o4 450x4,0x 40 S 54 32 8 4,00 40 30,57
54 450x4,0x50 31590
52 41 2009041035 71,82 53 32,0 1907032035 42,40 53 1926500 8,29 et 54 32 8 500 32 3450
54 470x4,0x40 364,00
52 42 2009042035 71,82 53 33,0 1907033035 42,40 53 1935500 8,29 SGHUES 54 32 8 600 32 37,73




Discuri Eurospeed HSS- Discuri Eurospeed HSS- Discuri Eurospeed HSS- Discuri Eurospeed HSS- Discuri Eurospeed HSS-
DMo5 DIN 1837A, 64 HRC+1 DMo5 DIN 1837A, 64 HRC*1 DMo5 DIN 1837A, 64 HRC*1 DMo5 DIN 1838B, 64 HRC*1 DMo5 DIN 1838B, 64 HRC*1
Nr. 720 Nr. 720 Nr. 720 Nr. 720 Nr. 720

54 40 10 0,20 128 20,48 54 80 22 1,20 100 26,41 54 250 32 4,00 160 228,69 54 100 22 0,80 64 33,88 54 315 40 6,00 30 468,16

54 40 10 0,25 10 20,48 54 80 22 1,60 100 31,26 54 250 32 500 128 271,81 54 100 22 1,00 64 33,88

54 40 10 030 100 1964 54 80 22 200 80 3450 54 250 32 600 128 321,86 54 100 22 120 64 3519 Discuri Eurospeed HSS-
DMo5 DIN 1838C, 64 HRC*1
54 40 10 040 100 1964 54 80 22 250 80 4096 54 315 40 250 200 22484 54 100 22 160 48 4267 Nr. 720
54 40 10 05 80 1771 54 80 22 300 80 4489 54 315 40 300 200 25333 o4 400 22 200 48 4682 _
54 40 10 060 80 1771 54 80 22 400 64 5398 54 315 40 400 160 32417 00 0 ao0 as sier
54 50 13 100 40 2695
54 40 10 080 B0 7T 54 80 22 500 64 6637 54 315 40 500 160 3ES4 o o oo oo
54 40 10 100 64 17,71 54 80 22 600 64 7538 54 315 40 600 160 468,16 54 50 13 120 40 2695
54 100 22 400 40 76,69
54 40 10 120 64 1887 54 100 22 050 160 33,88 54 50 13 160 32 2934
o 54 100 22 500 40 87,78
54 40 10 160 64 2010 54 100 22 060 160 33,88 Discuri Eurospeed HSS- 54 50 13 200 32 3049
DMo5 DIN 1838B, 64 HRC+1 54 100 22 6,00 32 101,64
54 40 10 200 48 21,71 54 100 22 080 128 33,88 Nr. 720 54 50 13 250 32 32,49

54 125 22 0,60 80 53,98
54 40 10 2,50 48 24,10 54 100 22 1,00 128 33,88 54 50 13 3,00 24 33,96
54 40 10 3,00 48 27,72 54 100 22 1,20 128 35,19 54 50 13 4,00 24 42,50
54 50 13 050 48 2041 54 125 22 1,00 80 53,98

54 40 10 400 40 3296 54 100 22 1,60 100 42,97 54 50 13 500 24 52,98

54 50 13 060 48 2041 54 125 22 120 64 54,67
54 40 10 500 40 4096 54 100 22 200 100 46,82 54 50 13 600 20 57,98

54 40 10 6,00 40 4497 54 100 22 2,50 100 51,67 54 50 13 080 40 2041 @ B A WD & PR

2033 54 125 22 200 64 5983

54 63 16 1,00 48 33,88

54 50 13 1,00 40
54 50 13 020 128 24,18 54 100 22 3,00 80 57,13 54 63 16 1.20 40 3388

54 50 13 025 128 2418 54 100 22 400 80 7669 54 50 13 1,20 40 2333 54 125 22 250 48 63,06
54 63 16 1,60 40 33,88

54 50 13 0,30 128 22,25 54 100 22 500 80 87,78 54 50 13 1,60 32 23,33 54 125 22 3,00 48 7022
54 63 16 2,00 40 34,50

54 50 13 040 100 22,25 54 100 22 600 64 10164 54 50 13 2,00 32 24,95 54 125 22 4,00 48 10549
54 63 16 250 32 36,11

54 50 13 050 100 20,41 54 125 22 060 160 53,98 54 50 13 2,50 32 26,87 54 125 22 500 40 122,43
54 63 16 3,00 32 39,81

54 50 13 0,60 100 20,41 54 125 22 0,80 160 53,98 54 50 13 300 24 3057 54 125 22 6,00 40 13860
54 63 16 4,00 32 50,59

54 50 13 080 80 20,41 54 125 22 1,00 160 53,98 54 50 13 400 24 3581 54 160 32 1,00 80 60,37
54 63 16 500 24 60,45
54 50 13 1,00 80 20,33 54 125 22 1,20 128 54,67 54 50 13 500 24 4659 54 160 32 1,20 80 60,37
54 63 16 6,00 24 67,68
54 50 13 1,20 80 21,33 54 125 22 1,60 128 57,13 %@ B GO W 54 160 32 160 80 62,29
54 50 13 1,60 64 2333 54 125 22 2,00 128 59,83 @ O 0D & mE 54 160 32 200 64 6545 € & M| U & D
’ ’ 54 80 22 1,20 48 3896

50 13 200 64 24,95 125 22 250 100 63,06
o o 54 63 16 0,60 48 2372 54 160 32 250 64 70,07

54 50 13 250 64 2687 54 125 22 300 100 70,22 SARNC O 22 'GORNA G 20:04
54 63 16 0,80 48 2372 54 160 32 3,00 64 79,31

54 50 13 3,00 48 30,57 54 125 22 4,00 100 105,49 54 80 22 2,00 40 41,97
54 63 16 1,00 48 23,72 54 160 32 4,00 48 113,19

54 50 13 4,00 48 35,81 54 125 22 5,00 80 122,43 54 80 22 2,50 40 48,74
54 63 16 1,20 40 24,02 54 160 32 5,00 48 131,67

54 50 13 5,00 48 46,59 54 125 22 6,00 80 138,60 54 80 22 3,00 40 52,67
54 63 16 1,60 40 26,87 54 160 32 6,00 48 153,23

54 50 13 6,00 40 53,05 54 160 32 1,00 160 60,37 54 80 22 4,00 32 63,68
54 63 16 2,00 40 28,95 54 200 32 1,00 100 110,11

54 63 16 0,25 160 26,33 54 160 32 1,20 160 60,37 54 80 22 5,00 32 74,07
54 200 32 1,20 100 110,11

54 63 16 0,30 128 25,26 54 160 32 1,60 160 62,29 @ & i 23 2 54 80 22 6,00 32 86,24
54 63 16 3,00 32 3388 54 200 32 1,60 80 117,81

54 63 16 0,40 128 25,26 54 160 32 2,00 128 6545 54 100 22 1,00 64 50,05

54 63 16 050 100 2372 54 160 32 250 128 7007 54 63 16 400 32 4250 54 200 32 200 80 126,28

5398 54 200 32 250 80 137,06

54 100 22 1,20 64 50,05

54 63 16 5,00 24
54 63 16 0,60 100 23,72 54 160 32 3,00 128 79,31 54 100 22 1,60 48 50,05

54 63 16 080 100 2372 54 160 32 4,00 100 11319 54 63 16 600 24 6045 54 200 32 3,00 64 152,46
54 100 22 2,00 48 51,67

54 63 16 1,00 80 2372 54 160 32 500 100 131,67 54 80 22 050 64 2872 54 200 32 4,00 64 21560
54 100 22 250 48 5590

54 63 16 1,20 80 24,26 54 160 32 6,00 100 15323 54 80 22 0,60 64 2872 54 200 32 500 64 257,18
54 100 22 3,00 40 6245

54 63 16 1,60 80 26,87 54 200 32 1,00 200 110,11 54 80 22 0,80 64 28,72 54 200 32 6,00 48 297,22
54 100 22 400 40 84,70

54 63 16 200 64 2895 54 200 32 120 200 1011 54 go 22 100 48 2872 54 250 32 1,60 100 113,96
54 100 22 500 40 92,40

54 63 16 250 64 31,26 54 200 32 1,60 160 M781 5, gy 2 4120 48 2034 54 250 32 2,00 100 126,28
54 100 22 600 32 107,80
54 63 16 3,00 64 3388 54 200 32 200 160 12628 5, g0 25  1g0 43 3126 54 250 32 250 80 14399
54 125 22 1,00 80 66,45

54 63 16 4,00 48 4250 54 200 32 250 160 137,06 ., o0 . ,00 40 saso 54 250 32 300 80 15862
' ' 125 22 120 64 6645

54 63 16 500 48 5398 54200 32 300 128 15246 o o 40 4006 54 250 32 400 80 22869 A

’ ’ 54 125 22 160 64 6645

63 16 600 48 6045 200 32 4,00 128 21560
o o 54 80 22 300 40 44,89 54 250 32 500 64 271,81

54 125 22 2,00 64 67,68

54 8 22 030 160 30,42 54 200 32 500 128 257,18 o 80 2 400 32 5398 s D W GO & SRNC

54 80 22 040 160 30,42 54 200 32 6,00 100 297,22 54 125 22 250 48 68,92
54 80 22 500 32 66,37 54 315 40 250 100 224,84

54 80 22 050 128 28,72 54 250 32 1,60 200 113,96 54 125 22 3,00 48 76,69
54 80 22 600 32 7538 54 315 40 3,00 100 253,33

54 80 22 060 128 28,72 54 250 32 2,00 200 126,28 54 125 22 4,00 48 116,27
54 100 22 050 80 33,88 54 315 40 4,00 80 324,17

54 8 22 080 128 28,72 54 250 32 2,50 160 143,99 54 125 22 500 40 130,13
54 100 22 060 80 33,88 54 315 40 500 80 38654

54 80 22 1,00 100 28,72 54 250 32 3,00 160 158,62 54 125 22 6,00 40 147,84
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Discuri Eurospeed HSS- Benzi de debitat metal Suporti si placute din car- Suporti si placute din car- Con pentru mandrina
DMo5 DIN 1838C, 64 HRC*1 Astroflex M42 buri metalice sinterizate buri metalice sinterizate DIN 238

T al producaton — — —
sediul producatorului
54 160 32 1,00 80 71,38 55 8016 4121 26,81 62 CNMG 120404EN-TF CTC1115 5,63 70 MK2 B 10 3,15

Cap de frezat cu placute
54 160 32 120 80 7138 62 CNMG 120408EN-TM CTC1130 5,63 — 70 MK2 B12 4,1

a jerastra i CNMG 120412EN-TMR CTC1130 5,63 70 MK 3 B 12 4,54

70 MK 1 B 16 2,78

54 160 32 2,00 64 72,07 _ 67 A211.40.R.03-15 228,4
63 A40T DDUNL/R 15 166,06 70 MK 2 B 16 3,06

54 160 32 250 64 7854 58 400 30 150 7.79 67  A211.40.R.04-15 256,96 o wks B i
@ | om @ om 63 DNMG 150604EN-TF CTC1115 8,81 67  A211.50R.0345 27115 b
g > 58 30 2,00 10,55
63 DNMG 150608EN-TM CTC1130 8,81 67  A211.50.R.05-15 299.71 70 MK4  B16 6,31
54 160 32 400 48 12551 .50.R. ;
! ’ 58 35 2,00 11,78 70 MKA1 B18 310
63 DNMG 150612EN-TMR CTC1130 8,81 67  A211.63.R.04-15 328,19 j
54 160 32 500 48 14322 g 40 200 1378

67 A211.80R0515 amim 0 MKZ B18 3
54 160 32 600 43 16786 53 450 30 2,00 11,69
63 ARSDSKNURIZ 14899 o7 Apq180.R08-15 399,50 (0 MK3  B18 41

54 200 32 1,00 100 129,36 58 35 2,00 13,21

63 SNMG 120404EN-TF CTC1115 6,4 67 A211.100.R.06-15 413,95 70 MK4 B18 6,31
54 200 32 1,20 100 129,36 58 500 40 2,00 16,53

63 SNMG 120408EN-TM CTC1130 6,4 67 A211.100.R.10-15 442,43 70  MK2 B 22 3,78
54 200 32 1,60 80 129,36 58 45 2,00 18,24

63 SNMG 120412EN-TMR CTC1130 6,4 67 A211.125.R.07-15 437,67 70  MK3 B 22 4,35
54 200 32 2,00 80 13244 58 48 2,50 K 25,75 0 MKa 822 803

67 A211.125.R.11-15 466,23
54 200 32 2,50 80 146,30 58 550 40 2,00 17,67

63 (EPSIDILNLR 0 14899 67  A211.160.R.08-15 613,11
N & W0 P R 63 WNMG 080404EN-TF CTC1115 6,9 67  A211160.RA2415 641,67 Mandrina cu cheie
54 200 32 400 64 271 5P 45 200K 2052 63 WNMG 080408EN-TM CTC1130 6,9 _
U200 N2 GG 2 % %0 R 63 WNMG 080412EN-TMR CTC1130 6,9 67 XDKT 150508SR-M50 8,73 [CECE0 BB [lE20
54 200 32 600 48 31416 00 600 50 2,00 2613 70 1400 B16 21,65
54 250 32 160 100 12166 0 2K sccrazmswiz s Magini de gaurit cu talpa MR B S
54 250 32 2,00 100 13321 64 CCMT 120404EN-SF CTC1125 7,51 magnetica Optibohr 70 3160 B18 37,10

Péanze fierastrau manual

54 250 32 250 80 150,92 (bomfaier) 64 CCMT 120408EN-SM CTC1130 7,51 L
68 17531 955,74 Mandrina cu

68 17541 1142,40

54 250 32 400 80 23870 58  490624.HSS-Bi-Metal 0,96 64 SDJCLIR 2525 M11 57,05 ’ _

; 68 17567 1679,60

54 250 32 500 64 28413 58  490124.SS-Flexibel 0,96 64 DCMT 11T304EN-SF CTC1125 6 70 0-80 B12 41,97
68 17360 1897,20

54 250 32 6,00 64 332,64 64 DCMT 11T308EN-SM CTC1130 6 70  0-10,0 B12 43,60
Suporti si placute din car- 68 17025 110,19

54 315 40 2,50 100 238,7 buri metalice sinterizate - 17652 189,21 70 1-13,0 B 16 50,20

64 SSSCL/R 2525 M12 57,05 70 3-16,0 B16 71,13

64 SCMT 120408EN-SF CTC1125 7,51 70 34160 B18 71413
54 315 40 4,00 80 33649 61 DCLNL/R 2525 M12 57,05 68 MK3.B16 4,11

64 SCMT 120408EN-SM CTC1130 7,51
54 315 40 5,00 80 403,48 61 CNMG 120404EN-TF CTC1115 5,63 68 MR.3-16.B16 71,13

54 315 40 6,00 80 484,33 61 CNMG 120408EN-TM CTC1130 5,63 68 MR.1-13.B16 50,20
61 CNMG 120412EN-TMR CTC1130 5,63 55 STGCL/R 2525 M16 57,06

Benzi de debitat metal 65 TCMT16TS04EN SECTCI251 5,78 Con de reductie DIN 2185

benzi sudate la sediul nostru ¢’ JINL/R2525 M15 57,05

SVJCLIR 2525 M16 70,11
55 2009 6,50 34 61 DNMG 150608EN-TMCTC1130 881 OO 70 MK 3-1 7,03
VCMT 160404EN-SF CTC1125 8,81
55 27709 7,11 3,55 61 DNMG 150612EN-TMR CTC1130 8,81 & 70 MK 3-2 6,74
65 VCMT 160408EN-SM CTC1130 8,81 .
55 3411 918 566 70 LIEH Gk
55  41"1.3 12,07 6,18 61 DSBNL/R 2525 M12 57,05 g B2 8:85
65 A32S SCLCLIR 12 126,07 X
61 SNMG 120404EN-TF CTC1115 6,4 o MICLS Gk
i i 65 CCMT 120404EN-SF CTC1125 7,51 )
Benzi de c:lebltat metal 511 SIS R TR GO 70 MK 5-1 17,49
Astroflex M42 65 CCMT 120408EN-SM CTC1130 7,51 70 MK 5-2 15.92
benzi sudate la 61 SNMG 120412EN-TMR CTC1130 6,4 i
sediul producatorului 70 MK 5-3 15,44
62 DWLNL/R 2525 M08 57,05 ’
55 13*0.65 8,13 4,73 66 DCMT 11T304EN-SF CTC1125 6 70 MK 6-2 39,15
62 WNMG 080404EN-TF CTC1115 6,9
55 13*0.9 8,53 4,73 66 DCMT 11T308EN-SM CTC1130 6 70 MK 6-3 39,15
" 62 WNMG 080408EN-TM CTC1130 6,9
55 2009 8,11 4,49 70 MK 6-4 39,15
62 WNMG 080412EN-TMR CTC1130 6,9
55 27*09 81 4,49 66 A25R STFCLIR 16 91,66 70 MK 6-5 39,15
55  34*1.1 10,59 5,07 66 TCMT 16T304EN-SF CTC1125 5,78
PTGNL/R 2525 M16-T 7 i
55 4113 1415 578 2 GNLIR 2525 M16 705 TOMT 16T308EN-SM CTCH130 578 Con pentru mandrina
55 5413 19,09 7.49 62 TNMG 160404EN-TF CTC1115 5,56 DIN 238

* WG teeENTUCTO T3 S8 LA L
d O BFIE s Qi 62 66 A32S SVUCLIR 138,31

55 67*1.6 30,7 18,67 S IO 2:63

66 VCMT 160404EN-SF CTC1125 8,81

Tel: 0269 20 62 30; Fax: 0269 20 62 35; info@prodmarcos.ro; www.prodmarcos.ro E




CERATIZIT

VAN HOORN

PROD MARCOS

tarozl, fillere, freze din carburaq, scule speciale dupa desen, brose, etc

-benzl pentru debitat
-discuri pentru debitat
-carote

-tarozl, fillere, zencuitoare, burghie In trepte, truse, etc

- burghle pentru prelucrarea metalulul

~-cutit de strung (brazate, din Rp, maratoane

-freze tip deget, freze biax
-mandrine, conur, conuri ISO,
-dispozitive masini unelte, etc

-glezoare, alezoare carburg, zencultoare, etc

— - -

- burghie, tarozi, freze, alezoare, zencuitoare, etc

-suporti si placute aschietoare amovibile pentru operatiile de strunjire,
frezare, gaurire, debltare, efc

-freze din carbura




